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PDMS 코팅재를 적용한 ECC의 
탄산화 거동 평가

기술논문

ECC는 파괴인성을 낮추기 위해 기존 콘크리트와는 달리 굵은 

골재를 사용하지 않는 특징이 있다. 이러한 이유로 시멘트 함

량이 증가하게 되고 다량의 규사를 사용하게 되어 기존 콘크

리트 대비 재료 단가가 증가하게 된다. 따라서 이 연구에서는 

플라이애시와 고로슬래그의 혼입율을 바인더의 최대 50% 까

지 혼입하여 경제적인 ECC를 제작하고자 하였다. 또한, ECC

는 다양한 연구를 통해 역학적 특성과 균열폭 제어와 함께 발

휘되는 연성능력이 우수한 재료로 알려져 있지만, PDMS계 표

면코팅재 적용에 관한 연구는 미미한 실정이다. 따라서, 본 연

구에서는 PDMS계 코팅재를 ECC에 도포하여 탄산화 성능 평

가에 관한 연구를 수행하였다. 

[표 1] 탄산화 시험을 위한 ECC 배합조건

배합명 구분

E1 30 MPa급

E2 35 MPa급

E3 45 MPa급

[그림 1] 탄산화된 ECC 깊이 측정 

[그림 2] ECC 시험체의 탄산화 속도계수 비교

탄산화 깊이를 평가하기 위한 시험은 KS F 2584 「콘크리트의 

촉진 탄산화 시험방법」에 따라 수행하였다. 

E1, E2, E3 시험체의 탄산화 속도계수는 각각 1.7468, 4.5607, 

5.9642로 측정되었다. 또한, 동일 배합 시험체에 PDMS를 적용

한 E1P, E2P, E3P 시험체의 속도계수는 각각 0.8606, 2.3344, 

2.8327로 나타났다. PDMS를 적용하지 않은 시편과 탄산화 

속도계수를 비교할 경우 E1P 시험체는 0.49배가 감소하였고, 

E2P, E3P 시험체의 경우 각각 0.51배, 0.47배 감소하였다.

혼화재의 혼입율이 증가함에 따라 ECC 시험체의 탄산화 속도

계수가 증가하였다. 이 결과는 혼화재 혼입율 증가에 따라 강

도가 감소하였고 이로인한 ECC 매트릭스 조직의 치밀도가 감

소하였기 때문으로 판단된다. 또한, PDMS 코팅재를 적용할 

경우 탄산화 속도계수가 평균 0.49배 감소하여 탄산화 저항

성능이 개선되는 것을 시험을 통해 확인하였다. 
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